Техтребования к файлам для выборочного лакирования, конгревного и горячего тиснения фольгой, вырубки продукции

1. При наличии выборочного лакирования, конгревного или горячего тиснения фольгой, вырубки в материалах, сдаваемых в типографию, должны быть в отдельном файле, в котором будет черно-белое векторное изображение. 
2. Шрифты в файлах для выборочного лакирования, тиснения, вырубки должны быть преобразованы в кривые. Контур штампа должен быть выполнен в отдельном слое и быть сгруппирован.

3. В файлах на вырубку, ножи разных видов (перфорационные, биговочные, режущие) должны быть обозначены разными цветами.
4. Линейный размер файла должен соответствовать дообрезному формату полосы (по 5 мм за обрез с каждой стороны) и иметь контур обрезного формата (trimbox должен быть идентичен значениям trimbox печатного изделия).
5. Если в производство продукции включен процесс нанесения выборочного УФ-лак, то необходимо приложить файл, содержащий залитый контур лакировки, поставленный в верстке на то же место по координатам, где должна быть лакировка на физическом изделии, контур лакировки должен перекрывать изображение не менее чем на 0,3-0,5 мм. 
Минимальная толщина линий ( или областей, образуемых линию) не должна быть меньше, рекомендованных в таблице.
	
	Трафарет (УФ-лак)
	Тиснение / конгрев

	Минимальная толщина одноканальной линии
	0,6 pt (0,20 мм)
	1,0 pt (0,35 мм)

	Минимальная толщина линии, окрашенной в более чем одну краску
	1,0 pt (0,35 мм)
	

	Минимальная толщина негативных линий (выворотки) для трех и более красок
	1,0 pt (0,35 мм)
	1,5 pt (0,5 мм)


Минимальный размер текста не должен  быть меньше рекомендованного

	
	Трафарет (УФ-лак)
	Тиснение / конгрев

	Минимальный размер одноканального текста
	От 9 pt (рубленный)
	От 8 pt (рубленный)

	Минимальный размер текста, окрашенного более чем в одну краску
	––– 
	–––

	Минимальная толщина негативных линий (выворотки) для трех и более красок
	Текст вывороткой для одной краски:
12 pt (рубленный)
	Текст вывороткой для одной краски:
12 pt (рубленный)


